Acél minőségek összehasonlítása
	IN
10027-1
ECISS IC 10 szerint
	Werkstott
Nummer
	EN 10025
szerint
	DIN 17 100
szerint
	Megjegyzés

	S185
	1.0035
	Fe 310-0
	St 33
	Acél és gépgyártásban alapvető minőségek.
Például kevésbé igénybevett alkatrészek.

	S 235 JR
	1.0037
	Fe 360 B
	St 37-2
	

	S235 JRG1
	1.0036
	Fe 360 BFU
	Ust 37-2
	

	S 235 JRG2
	1.0038
	Fe 360 BFN
	RSt 37- 2
	

	S 235J0
	1.0114
	Fe 360 C
	St 37-3 U
	Normál körülmények
között használt acél-szerkezetek. Jól megmunkálhatók.

	S 235 J2G3
	1.0116
	Fe 360 D1
	St 37-3 N
	

	S 235J2G4
	1.0143
	Fe 360 D2
	-
	

	S 275JR
	1.0044
	Fe 430 B
	St 44-2
	Közepes igénybevételű felhasználási területre szánt minőségek.
Például tengelyek és emelők.

	S 275J0
	1.0143
	Fe430C
	St 44-3 U
	

	S 275J2G3
	1.0144
	Fe 430 01
	St 44-3 N
	

	S 275J2G4
	1.0145
	Fe 430 D2
	-
	

	S 355JR
	1.0045
	Fe 510 B
	-
	Nagy igénybetelre
szánt minőségek. Például darupályák, főtartók.

	S 355J0
	1.0553
	Fe 510 C
	St 52-3 U
	

	S 355J2G3
	1.0570
	Fe 510 D1
	St 52-3 N
	

	S 355J2G4
	1.0577
	Fe 510 D2
	-
	

	S 355K2G3
	1.0595
	Fe 510 DD1
	-
	

	S 355K2G4
	1.0596
	Fe 510 DD2
	-
	

	E 295
	1.0050
	Fe 490-2
	St 50-2
	Speciális igánybevételekre szánt minőségek.

	E 355
	1.0060
	Fe 590-2
	St 60-2
	

	E 360
	1.0070
	Fe 690-2
	St 70-2
	


[bookmark: beton_acel_osszeh]Acél minőségek összehasonlítása
	MSZ   339:1987  szerint
	Werkstott Nummer
	EN 10080
szerint
	 DIN488     szerint   

	B 38.24
	-
	-
	-

	B 38.24B
	-
	-
	-

	B 50.36
	-
	-
	-

	B 60.40
	1.0428
	-
	BSt 420 S

	B 60.50
	-
	-
	-

	B 60.50S
	1.0438
	-
	BSt 500 S

	B 75.50
	-
	-
	-

	-
	-
	-
	-

	-
	-
	B 500 H
	-

	B 55.50
	1.0466
	-
	BSt 500 M

	-
	-
	B 500 M
	-

	-
	1.0464
	-
	BSt 500 G

	-
	1.0465
	-
	BSt 500 P
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	Pl. S 355JRG2C

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	S
	Acélcsoport. Ebben az esetben melegen hengerelt szerkezeti acél.

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	355
	A minőségre jellemző legkisebb vastagsághoz tartozó minimum folyáshatárérték (Rp0,2) (MPa)

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	JR
	Ütőmunkára vonatkozó előírások
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	G2
	Kész állapot jelölésére szolgáló karakterek.
	ÜTŐMUNKA ÉRTÉKEK
	 Vizsg.Hőm.

	
	
	27J
	40 J
	60 J
	°C

	 
	M
	- Thermomechanikusan hengerelt
	 
	JR
	KR
	LR
	+ 20

	 
	N
	- Normalizálva hengerelt
	 
	JO
	KO
	LO
	0

	 
	Q
	- Nemesített
	 
	J2
	K2
	L2
	-20

	 
	G1
	- Csillapítatlan acél
	 
	J3
	K3
	L3
	-30

	 
	G2
	- Csillapított acél
	 
	J4
	K4
	L4
	-40

	 
	G3;G4
	- Speciális szállítási feltételek 
	J5
	K5
	L5
	-50

	 
	 
	 
	 
	J6
	K6
	L6
	-60

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	C
	Felhasználás, egyéb tulajdonság jelölésére vonatkozó karakterek.   

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	C
	- Különleges, hidegen alakítható
	M
	- Thermomechanikusan hengerelt

	 
	D
	- Bevonaltolásra szánt
	N
	- Normalizálva hengerelt

	 
	E
	- Zománcozásra szánt
	Q
	- Nemesített

	 
	F
	- Kovácsolásra
	S
	- Hajógyártás

	 
	H
	- Zártszelvény
	T
	- Csőgyártás

	 
	L
	- Alacsony hőmérsékleten történő
	W
	- Időjárásálló




