Poliamid (PA)
Fő jellemzők: 
· magas szilárdság: 70 - 110 MPa (folyási, szakító, nyomó) 
· szívósság ( hornyolt Charpy ): 12 kJ/m2 - nem törik 
· jó csúszási tulajdonságok : m = 0.15 - 05 (száraz csúszás simított és köszörült acélon) 
· széles alkalmazási hőmérséklet tartomány: -40°C-tól +140°C-ig 
· nagy keménység (Rockwell): M 85 - M 98 
· jó kifáradási szilárdság és csillapítási képesség 
· jó kopásállóság 
· kedvező kúszási ellenállás: 18 - 26 MPa feszültség 1% nyúláshoz 1000 h alatt 
Ugrás a Poliamid rudak Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a Poliamid lemezek Méret és Súlytáblázathoz
ERTALON 6 SA
Poliamid 6 (extrudált)
fehér / fekete színben
Az ERTALON 6 SA jó szilárdságú, keménységű és rugalmasságú, részben kristályos poliamid. 
Ez különösen fontos ütéssel járó terhelésnél vagy alacsony hőmérsékleteken. Extrudált féltermékek széles választéka áll rendelkezésre; rúd, cső, lemez, lap, formájában.
ERTALON 66 SA
Poliamid 66 (extrudált)
krém / fekete színben
Az ERTALON 6 SA-val összehasonlítva az ERTALON 66 SA-nak magasabb az olvadáspontja, jobbak a mechanikai tulajdonságai és nagyobb a keménysége. Kisebb nedvességfelvétele következtében alkalmasabb a kisebb tűrési követelményeknek megfelelő alkatrészek gyártására. Extrudált féltermékek átfogó választéka áll rendelkezésre, rúd, cső, Iemez, Iap és összetekercselt szalagok formájában.
ERTALON 66-GF30
Poliamid 66 + 30% üvegszál (extrudált)
fekete színben 
Az erősítés nélküli poliamid 66-tal összehasonlítva a 30% üvegszállal töltött típus megnövelt szilárdságot és merevséget kínál sokkal jobb kúszási ellenállás és mérettartás, valamint 120 ºC-os tartós üzemelési hőmérséklet mellett. Tulajdonságainak széles kombinációja ideálissá teszi statikus, szerkezeti alkalmazásokhoz.

UHMW polietilén (UHMW-PE)
Fő jellemzők: 
· szilárdság: 20 - 24 MPa (folyási ) 
· nagy szívósság ( hornyolt Charpy ): nem törik 
· jó csúszási tulajdonságok: csúszási együttható = 0.2 - 0.3 (száraz csúszás simított és köszörült acélon) 
· jól megmunkálható, időjárásálló 
· széles alkalmazási hőmérséklet tartomány: -80°C-tól +110°C-ig 
· keménység (Shore): D 60 - D 65 
· jó csillapítási képesség 
· nedvesség hatására nem duzzad, jó vegyszerállóság 
· fiziológiailag semleges, élelmiszerrel és gyógyszerrel érintkezhet 
· HD 1000 anyag : jó abráziós kopásállóság a PA, POM és PET anyagokkal összehasonlítva 
Ugrás a polietilén lemezek Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a polietilén rudak Méret és Súlytáblázathoz
Alap fokozat:
- HD 500 (kisebb kopásállóság, az élelmiszer és húsiparban széleskörüen alkalmazott)
- HD500R (újrahasznált anyagot is tartalmaz)
- TIVAR® HD1000 (nagyobb kopásállóság, az élelmiszeripar mellett az abráziós anyagcsúzdák ideális anyaga)
- TIVAR® ECO (korábban HD1000R néven) (újrahasznált anyagot is tartalmaz)
Polipropilén (PP)
Fő jellemzők: 
· folyási szilárdság: min.30 MPa 
· rugalmassági modulus: min 1300 MPa 
· jól megmunkálható 
· kémiailag ellenálló, időjárás álló 
· alkalmazási hőmérséklet tartomány: -20°C-tól +90°C-ig 
· keménység: 70 MPa (golyó benyomásos, H961/30) 
· sűrűség: 0.91 kg/dm3 
· alacsonyabb beszerzési ár (más műszaki műanyagokhoz képest) 
· elektromos szigetelő képesség nedves közegben is 
Ugrás a Polipropilén lemezek Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a Polipropilén rudak Méret és Súlytáblázathoz
Alap fokozat: 
Az iparban és a hétköznapi életben elterjedten használatos a PP-H, a töltetlen, erősítetlen homopolimer változat, mint pl. PP-DWU lemezek és táblák.
Különleges fokozat: 
A speciális igényeknek megfelelően léteznek erősített, társított kompozit változatok, de jellemzően nem a féltermék felhasználásban, hanem fröccsöntéssel a tömeggyártásszerű speciális gépelem előállításban, mint pl. az autóiparban.
Fő alkalmazási területek:
Kisebb mechanikai igénybevételnek kitett gépelemek, mint pl. csapágyak, fogaskerekek, műszerburkolatok; galvántechnológiai tartályok, alktrészek; elektromos szigetelő alkatrészek; vegyipari tankok, tároló edények; szórakoztató és reklámipari berendezések, eszközök; kisebb koptatóhatásnak kitett anyagmozgató rendszerek, csúszdák elemei,...stb. / Minden alkalmazásnál figyelembe kell venni az anyag alacsony hőmérsékleten (-10°C alatt) bekövetkező ridegedéséből származó ütőmunka csökkenést. /
Megmunkálási technológia: 
· Forgácsolás (esztergálás, marás, fúrás, fűrészelés): a hagyományos fém, bizonyos esetekben famegmunkáló szerszámok - szénacél, gyorsacél, keményfém, gyémánt - használhatók csak éles kivitelben. Hűtés javasolt, mellyel nagy forgácsolási sebességek alkalmazhatók pl. v= 200 - 400 m/min esztergálásra és marásra, v= 50 - 100 m/min fúrásra.
· Hegesztés, formázás: megvalósítható. 
· Ragasztás: feltételekkel, bizonyos alkalmazási helyeken csak.
Polioximetilén (POM)
Fő jellemzők: 
· magas szilárdság: 70 - 80 MPa (folyási, szakító ) 
· szívósság ( hornyolt Charpy ): 8 kJ/m2 - nem törik 
· jó csúszási tulajdonságok:csúszási együttható = 0.25 - 45 (száraz csúszás simított és köszörült acélon) 
· széles alkalmazási hőmérséklet tartomány: -50°C-tól +120°C-ig 
· nagy keménység (Rockwell): M 86 - M 90 
· jó kifáradási szilárdság és csillapítási képesség 
· nedvesség hatására nem duzzad, a POM C változat 80°C-ig vízalatti üzemmódban is használható 
· nagyon jól forgácsolható automata gépeken is 
Ugrás a POM lemezek Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a POM rudak Méret és Súlytáblázathoz
ERTACETAL C
POM C 
fehér / fekete színben
Közepesen kristályos ko-polimer; jól kiegyensúlyozott műszaki tulajdonságokkal, amelyek alkalmassá teszik számos alkalmazásra. Tartósan képes 100 ºC-ig is működni. Az ERTACETAL C előnyei: alacsony nedvesség-abszorpció, jó ütésállóság, kitűnő szilárdság, merevség és jó vegyszerállóság. Ezek összekapcsolva a könnyű megmunkálhatósággal és jó mérettartással, ideálissá teszik alkatrészek precíziós, szűk toleranciát igénylő gyártásához.


Polivinilklorid (PVC)
Fő jellemzők (kemény PVC): 
· folyási szilárdság: min.45 - min.70 MPa 
· jól megmunkálható 
· kémiailag ellenálló, időjárás álló 
· alkalmazási hőmérséklet tartomány: -20°C-tól +60 és 90°C-ig 
· keménység: 95- 130 MPa (golyó benyomásos, H358/30)
· sűrűség: 1.35- 1.6 kg/dm3 
· létezik fiziológiailag semleges változat is (élelmiszer-kontakt) 
· jó elektromos szigetelő képesség nedves közegben is 
Ugrás a POM lemezek Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a POM rudak Méret és Súlytáblázathoz

Alap fokozat: 
Az iparban főleg használatos kemény PVC standard minőségében, az erősítetlen PVC-CAW rudak, lemezek és táblák.
Különleges fokozat: 
A speciális igényeknek megfelelően létezik növelt ütésszilárdságú és UV álló, transzparens, fényáteresztő kivitelű, javított ütőmunka alacsony hőmérsékleten, javított hőállóságú, habosított változat. Az egyes fajtákra jellemző a gyártási szín.
Fő alkalmazási területek:
ipari levegőztető rendszerek, lég és anyagcsatornák, víz és vegyszer tartályok, csőrendszerek, szűrők, elektromosan szigetelő alkatrészek, galvanizáló kádak, keverőlapátok, marató berendezések, foto ipari és technológiai elemek és alkatrészek, építészeti elemek..stb.
Megmunkálási technológia: 
· Forgácsolás (esztergálás, marás, fúrás, fűrészelés): a hagyományos fém, bizonyos esetekben famegmunkáló szerszámok - szénacél, gyorsacél, keményfém, gyémánt - használhatók csak éles kivitelben. Hűtés javasolt, mellyel nagy forgácsolási sebességek alkalmazhatók pl. v= 200 - 400 m/min esztergálásra és marásra, v= 50 - 100 m/min fúrásra. 
· Ragasztás, hegesztés, formázás: megvalósítható 

Politetrafluoretilén (PTFE) Teflon
Fő jellemzők: 
· szakító szilárdság: 16-25 MPa 
· kémiailag rendkívül stabil 
· jó formaleválasztó képesség 
· jól megmunkálható 
· széles alkalmazási hőmérséklet tartomány: -200°C-tól +260-300°C-ig 
· keménység (Rockwell): D 50 - D 75 
· jó csillapítási képesség, szívós 
· alacsony súrlódási tényező 
· fiziológiailag semleges, élelmiszerrel és gyógyszerrel érintkezhet 
· jó elektromos szigetelő képesség nedves közegben is 
Ugrás a POM lemezek Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a POM rudak Méret és Súlytáblázathoz
Alap fokozat:
PTFE féltermékek extrudált, sajtolt/préselt, hasított, hántolt gyártási kivitelben.
Különleges fokozat: 
Jobb mérettartás és szilárdság érdekében gyártanak 25%-os üvegszálerősítéssel, a kedvezőbb kopásállóság és szilárdság érdekében 25%-os széntartalommal töltött PTFE anyagokat. Továbbá bizonyos formák többféle színben állnak rendelkezésre.
Fő alkalmazási területek:
élelmiszer- vegyi- textilipari gépalkatrészek, általános tömítések, szigetelő elemek, preciziós műszeripari elemek; orvosi, gyógyszerészeti berendezések; csúszóvezetékek, formaleválasztó elemek...stb.
Megmunkálási technológia: 
· Forgácsolás (esztergálás, marás, fúrás, fűrészelés): a hagyományos fém, bizonyos esetekben famegmunkáló szerszámok - szénacél, gyorsacél, keményfém, gyémánt - használhatók csak éles kivitelben. Hűtés javasolt, mellyel nagy forgácsolási sebességek alkalmazhatók pl. v= 200 - 400 m/min esztergálásra és marásra, v= 50 - 100 m/min fúrásra.
· Ragasztás és hegesztés: nem javasolt.

Textilbakelit
Fő jellemzők: 
· hajlító szilárdság, a rétegekre merőlegesen: min. 100 MPa 
· rugalmassági modulus: 7000 MPa 
· nyomó szilárdság: min. 160 MPa 
· Hőmérsékleti osztály: E 
· lineáris hőtágulási együttható: 20 - 40 x 10-6 m/mK 
· kúszóáram szilárdság (KC): KC 100 
· Ütő- hajlító szilárdság (Charpy): min. 25 kJ/m2 
· hasítószilárdság: min. 3000 N 
· Hővezetőképesség: 0.2 W/mK 
· dielektromos állandó: 5 
· 1 perces feszültségvizsgálat
· merőlegesen a rétegekre: 5 kV min
· párhuzamosan a rétegekre: 8 kV min 
Ugrás a Textilbakelit lemezek Méret és Súlytáblázathoz
Ugrás a Textilbakelit rudak Méret és Súlytáblázathoz
Alap fokozat: 
A nagyon jó mechanikai és csúszási tulajdonságaik révén csapágyak, fogaskerekek és présgépek, nehéz gyalugépek, keretfűrészek csúszóbetéteinek és más nagyterhelésű gépelemek készítésére használhatók.
Megjegyzés:
A felhasználás, további forgácsolás során egyéni védőfelszerelés javasolt, a por belélegzését egészségügyi okokból kerülni kell.
Megmunkálási technológia: 
· Forgácsolás (esztergálás, marás, fúrás, fűrészelés): a hagyományos fémmegmunkáló szerszámok - szénacél, gyorsacél, keményfém, gyémánt - használhatók csak éles kivitelben.
· [bookmark: _GoBack]Ragasztás: megvalósítható
