Hidegen hengerelt lemezek gyakori ötvözetei
	ENAW
	DIN
	vastagság
	Szilárdsági határ Rm N/mm²
	Folyási határ Rp0,2 N/mm²
	Nyújthatóság min%

	név
	állapot
	név
	min
	max
	min
	max
	min
	A50 mm

	1050 A
	0/H111
	AL99,5
	0,5
	1,5
	65
	95
	20
	22

	
	
	
	1,5
	3,0
	
	
	
	26

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	29

	
	H24
	
	0,5
	1,5
	105
	145
	75
	4

	
	
	
	1,5
	3,0
	
	
	
	5

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	8

	5005 A
	H14/H24
	AlMg1
	0,5
	1,5
	145
	185
	110
	4

	
	
	
	1,5
	3,0
	
	
	
	5

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	6

	5754
	0/H111
	AlMg3
	0,5
	1,5
	190
	240
	80
	14

	
	
	
	1,5
	3,0
	
	
	
	16

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	18

	
	H22/H32
	
	0,5
	1,5
	220
	270
	130
	8

	
	
	
	1,5
	3,0
	
	
	
	10

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	11

	5083
	0/H111
	AlMg4,5Mn
	0,5
	1,5
	275
	350
	125
	12

	
	
	
	1,5
	3,0
	
	
	
	13

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	15


[bookmark: melegen]
Melegen hengerelt lemezek gyakori ötvözetei
	ENAW
	DIN
	vastagság
	Szilárdsági határ Rm N/mm²
	Folyási határ Rp0,2 N/mm²
	Nyújthatóság min%

	név
	állapot
	név
	min
	max
	min
	max
	min
	A50 mm

	5754
	0/H111
	AlMg3
	6,0
	12,5
	190
	240
	80
	18

	
	
	
	12,5
	100,0
	
	
	
	 

	5083
	0/H111
	AlMg4,5Mn
	6,0
	12,5
	275
	350
	125
	16

	
	
	
	12,5
	50,0
	
	
	
	 

	
	
	
	50,0
	80,0
	270
	345
	115
	 

	
	
	
	80,0
	120,0
	265
	 
	110
	 

	6082
	T6
	AlMgSi1
	6,0
	12,5
	300
	 
	255
	9

	
	
	
	12,5
	60,0
	295
	 
	240
	 

	
	T651
	
	60,0
	100,0
	290
	 
	
	 

	
	
	
	100,0
	150,0
	275
	 
	
	 

	2017 A
	T4
	AlCuMg1
	6,0
	12,5
	390
	 
	260
	13

	
	
	
	12,5
	40,0
	
	 
	
	 

	7075
	T6
	AlZuMgCu1,5
	6,0
	12,5
	540
	 
	460
	8

	
	
	
	12,5
	25,0
	
	 
	470
	 

	
	
	
	25,0
	50,0
	530
	 
	460
	 

	
	T651
	
	50,0
	60,0
	525
	 
	440
	 

	
	
	
	60,0
	80,0
	495
	 
	420
	 

	
	
	
	80,0
	90,0
	490
	 
	390
	 


[bookmark: mintas]
Mintás lemezek gyakori ötvözetei
	ENAW
	DIN
	vastagság
	Szilárdsági határ Rm N/mm²
	Folyási határ Rp0,2 N/mm²
	Nyújthatóság min%

	név
	állapot
	név
	min
	max
	min
	max
	min
	A50 mm

	3003
	H224
	AlMn1Cu diamond
	1,5
	3,0
	120
	180
	80
	4

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	5

	5754
	H114
H224
	AlMg3 quintett
	1,5
	3,0
	190
	260
	80
	10

	
	
	
	3,0
	6,0
	
	
	
	12


[bookmark: lemez]
Lemez típusok és tulajdonságok
	Lemeztípus
	Ötvözet
	Rmmin
[Mpa]
	Rp0,1
[Mpa]
	Keménység
[HB]
	Edzetőség
	Megmunkálás
	Hegesztés
	Eloxálás
	Rozsdával
szembeni
ellenállás

	
	ENAW
	DIN
	Vegyi
	
	
	
	
	
	
	
	

	öntött,
hengerelt,
síkba mart
	5083
	3.3547
	AlMg4,5Mn0,7
	250
	120
	75
	nem
	jó
	kiválló
	közepes
	kiválló

	síkba mart,
hengerelt
	5754
	3.3535
	AlMg3
	190
	80
	50
	nem
	közepes
	kiválló
	jó
	kiválló

	
	6082
	3.2315
	AlSiMgMn
	300
	240
	95
	igen
	kiválló
	kiválló
	közepes
	jó

	
	7075
	3.4365
	AlZn5,5MgCu
	550
	450
	170
	igen
	kiválló
	rossz
	alkalmatlan
	alkalmatlan

	hengerelt
	6061
	3.3211
	AlMg1SiCu
	290
	240
	105
	nem
	kiválló
	kiválló
	közepes
	jó

	
	2017
	3.1325
	AlCuMg1
	380
	240
	105
	igen
	kiválló
	alkalmatlan
	alkalmatlan
	rossz

	
	2024
	3.1355
	AlCuMg2
	390
	250
	110
	igen
	kiválló
	rossz
	alkalmatlan
	alkalmatlan

	
	7022
	3.4345
	AlZn5Mg3Cu
	550
	470
	165
	igen
	kiválló
	rossz
	alkalmatlan
	alkalmatlan


[bookmark: hengerelt][bookmark: hangerelt]
Hengerelt termékek ötvözet és állapot elnevezések
	ENAW
	DIN
	általános
	gyártási eljárás

	név
	állapot
	név
	állapot
	név
	állapot
	

	1050
	F
	Al99,5
	F8
	Al99,5
	meleg hengerelt
	gyártási állapot

	
	0/H111
	
	W7
	
	lágy
	teljesen lágyított

	
	H12
	
	F9
	
	negyed kemény
	hengerléssel keményített

	
	H22
	
	G9
	
	negyed kemény
	részlegesen lágyított

	
	H14
	
	F11
	
	félkemény
	hengerléssel keményített

	
	H24
	
	G11
	
	félkemény
	részlegesen lágyított

	
	H16
	
	F13
	
	háromnegyed kemény
	hengerléssel keményített

	
	H26
	
	G13
	
	háromnegyed kemény
	részlegesen lágyított

	
	H18
	
	F15
	
	kemény
	hengerléssel keményített

	
	H19
	
	 
	
	kemény
	extra kemény

	5052
	F
	AlMg2,5
	 
	AlMg2,5
	meleg hengerelt
	gyártási állapot

	
	0/H111
	
	W17
	
	lágy
	teljesen lágyított

	
	H12
	
	F21
	
	negyed kemény
	hengerléssel keményített

	
	H22
	
	G21
	
	negyed kemény
	részlegesen lágyított

	
	H32
	
	G21
	
	negyed kemény
	részlegesen lágyított
és stabilizált

	
	H14
	
	F23
	
	félkemény
	hengerléssel keményített

	
	FH24
	
	G23
	
	félkemény
	részlegesen lágyított

	
	H34
	
	G23
	
	félkemény
	részlegesen lágyított
és stabilizált

	
	H16
	
	F25
	
	háromnegyed kemény
	hengerléssel keményített

	
	H26
	
	G25
	
	háromnegyed kemény
	részlegesen lágyított

	
	H36
	
	G25
	
	háromnegyed kemény
	részlegesen lágyított
és stabilizált

	
	H18
	
	F27
	
	kemény
	hengerléssel keményített

	5754
	F
	AlMg3
	F19
F20
F21
	AlMg3
	meleg hengerelt
	gyártási állapot

	
	0/H111
	
	W19
	
	lágy
	teljesen lágyított

	
	H12
	
	F22
	
	negyed kemény
	hengerléssel keményített

	
	H22
	
	G22
	
	negyed kemény
	részlegesen lágyított

	
	H32
	
	G22
	
	negyed kemény
	részlegesen lágyított
és stabilizált

	
	H14
	
	F24
	
	félkemény
	hengerléssel keményített

	
	FH24
	
	G24
	
	félkemény
	részlegesen lágyított

	
	H34
	
	G24
	
	félkemény
	részlegesen lágyított
és stabilizált

	
	H16
	
	F27
	
	háromnegyed kemény
	hengerléssel keményített

	
	H26
	
	G27
	
	háromnegyed kemény
	részlegesen lágyított

	
	H36
	
	G27
	
	háromnegyed kemény
	részlegesen lágyított
és stabilizált

	
	H18
	
	F29
	
	kemény
	hengerléssel keményített


[bookmark: zartszelveny][bookmark: zartszelvenyek]
Zártszelvények, csövek, L, T, U, Z profilok
	ENAW
	DIN
	Rm N/mm²
	Rp0,2 N/mm²
	nyúlás min%

	név
	állapot
	név
	állapot
	min
	min
	A50 mm

	6060
	T6
	AlMgSi05
	F13
	130
	65
	13

	
	T66
	
	F22
	215
	160
	10

	
	 
	
	F13
	245
	200
	8

	6082
	T6
	AlMgSi0,7
	F27
	270
	225
	6

	
	 
	AlMgSi1
	F28
	275
	200
	10

	
	 
	
	F28-F31
	310
	260
	8


[bookmark: allapot]
Állapot meghatározások 
	Állapot
	Meghatározás

	F
	Gyártási állapot (a mechanikai tulajdonságokra nincs előírt határérték).

	O
	Lágyított - O állapottal jelölhető az a termék, amely esetén a kívánt mechanikai tulajdonságokat melegalakítási műveleteket követő lágyítással érnek el.

	[bookmark: _GoBack]O1
	Az oldó hőzekeléssel nagyjából azonos ideig és hőmérsékleten hőkezelt, majd szobahőmérsékletere lassan lehűtött állapot (régen T41).

	O2
	Az alakíthatóság javítása érdekében termomechanikusan kezelt, pl szuperképlékenység (SPF) elérése.

	O3
	Homogenizált.

	H12
	Keményített - negyed kemény.

	H14
	Keményített - félkemény.

	H16
	Keményített - háromnegyed kemény.

	H18
	Keményített - kemény (teljesen keményített).

	H19
	Keményített - Extra kemény.

	Hxx4
	A megfelelő Hxx keménységű anyagból gyártott, domborított vagy mintás lemez vagy szalag.

	Hxx5
	Keményített - hegesztett cső.

	H111
	Lágyított és a következő műveletekben, pl. nyíjtás, egyengetés közben kis mértékben (H11-nél kevésbé) keményített.

	H122
	Nagy hőmérsékletű alakítás vagy korlátozott mértékű hidegalakítás miatt kismértékben keményített (adottak a mechanikai jellemzők határértékei).

	H116
	4%-ot vagy több magnéziumot tartalmazó alumínium-magnézium ötvözetek állapota, ha adottak a mechanikai tulajdonságok határértékei és a réteges korrózióval szembeni ellenállás értéke.

	H22
	Keményített és részlegesen lágyított - negyed kemény.

	H24
	Keményített és részlegesen lágyított - félkemény.

	H26
	Keményített és részlegesen lágyított - háromnegyed kemény.

	H28
	Keményített és részlegesen lágyított - kemény (teljesen keményített).

	H32
	Keményített és stabilizált - negyed kemény

	H34
	Keményített és stabilizált - félkemény.

	H36
	Keményített és stabilizált - háromnegyed kemény.

	H38
	Keményített és stabilizált - kemény (teljesen keményített).


 






